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Cinka cianida aizvietoSana galvanizacija

Sis ir aizvieto$anas piemérs, kas sagatavots, nemot véra publiski pieejamo informaciju par
aizvieto8anas gadijumiem, vielu bistamibu, bistamas vielas alternativam un normativu
prasibam. Piemeérs ir informativs un neaptver visas aizvieto$anas iespéjas.

1. Apraksts

Cinka cianids ir bistams gan cilvéku veselibai, gan apkartéjai videi. Saja aizvietodanas
pieméra tiek apskatita ta lietoSana galvanizacija. AizvietoSana ir nepiecieSama tadel,
ka cianida savienojumi ir |oti bistami un, nonakot saskaré ar skabém, pastav risks, ka
izdalisies |oti toksiskas gazes. Praksé ir identificéti un testéti cinka alternativie
galvanizacijas procesi. Alternativie procesi tiek testéti jau kops 1970.gada un ir
zinamas gan to izmaksas, gan ieguvumi.

1.1.Kaitigas 1pasibas
Cinka cianids (CAS-numurs 557-21-1; EC-numurs 209-162-9; zinatniskais
nosaukums: cinks, dicianids)

Cinka cianids ir bistams cilvéku veselibai un videi. Uz cinku attiecas sekojo$as riska
frazes atbilstosi klasifikacijas un markésanas sarakstam:

H300 (Navéjoss norijot)

H310 (Navéjoss, nonakot uz adas)

H330 (Navéjoss ieelpojot)

H410 (Loti toksisks tdens organismiem ar ilgtermina efektiem) @

1.2. Normativu prasibas

Paslaik uz cinka cianida razoSanu, izmantosanu vai importéSanu neattiecas nekadi
ierobezojumi.

2. AizvietoSanas process

2.1. AizvietoSanas motivacija

Uznémuma produktu menedzeris un vides aizsardzibas un darba drosibas specialists
ir uzsakusi aizvietoSanas procesu. Galvenais iemesls, lai uzsaktu So procesu, bija
baZas par cinka cianida augsto toksicitati cilvékiem un Gdens videi, ka art vairaki citi
ar to saistiti aspekti, proti, palielinatas izmaksas par atkritumu utilizaciju, izejmaterialu
apstradi, augstas prasibas attieciba uz darbinieku veselibas aizsardzibu un
notekdenu attiriSanu. Tuklat galvanizacija izmantotd tehniskd aprikojuma
modernizacija tika planota jebkura gadijuma, ta ka esoSais jau darbojas daudzus
gadus, un ir nolietojies. Vadiba noléma pakapenisku uznémuma iek$é&jo projektu, lai:

a) identificétu tirgl eso$as alternativas;
b) novertétu ar alternativam saistito bistamibu, riskus un tehnisko izpildijumui;
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c) uzsakt pilotrazoSanu un testéSanu kopigi ar ieinteresétajiem pirc€jiem
gadijuma, ja jaunais produkts uzrada citas tehniskas un/vai vizualas Tpasibas.

2.2. AizvietoSanas projekts

2.2.1 Sakotnéjais novértéjums un situacijas izpéte

Vaditajs ir izveidojis nelielu darba grupu, kas stradas pie aizvietoSanas projekta un St
komanda sastavées no produktu kvalitates departamenta parstavja, tehniska
direktora, finanSu departamenta parstavja un vides aizsardzibas, darba droSibas un
veselibas specialista. Pirmaja darba grupas sanaksme, tie noléma uzsakt sakotngjo
orient&joso izpéti par pieejamam alternativam.

2.2.2 Alternativu identifikacija

Komanda sadalija pienakumus alternativu identifikacijai. Tehniskais direktors
aizpildija informaciju par potencialajam alternativam, ko izvél€jusies darba grupas
parstavji saskana ar vielu piemérotibu.

Oftraja sanaksme tie atkartoti izskatija identificétas alternativas turpmakai
izvértéSanai. Izvelétas tika tikai tas, kuras bija visatbilstoSakas uznémuma darbibai.

Izradijas, ka cinka cianida aizvietoSana metalapstrade (galvanizacija) lielakaja dala
gadijumu ir aprakstitas divas galvenas alternativas — cinka hlorids (skaba cinka
SkidinaSanas metode) un cinka sarmi.

AizvietoSanas komanda vienojas, ka pirms pienemt lemumu par investicijam tehniska
procesa parveidoSana, javeic alternativu izvértéSana un salidzinajums.

2.3. lzveletas alternativas un pamatojums

Komanda izvéléjas vairakus kritérijus, saskana ar kuriem var salidzinat iespéjamas
alternativas ar paSreiz izmantoto vielu. Galvenie kritériji salidzinaSanai: toksicitate
cilvekam, toksicitate videi, informacijas pieejamiba par izmantoSanu galvanizacija,
balstoties uz esoSajiem piemériem, iesp&jamie normativie ierobezojumi un iesp&jamie
tehniskie ierobezojumi.

Informacijas
Bistamiba Bistamiba pieejamiba Normativie
Pieejams | veselibai videi par bistamibu | ierobezojumi Zinamie tehniskie ierobezojumi
Cat l » i talefle Dlegg_an zema pérklésa?as spéja
toksisks, visi | = un Skiduma noskalojamiba.
. - adens . g
iedarbibas S Salidzinosi zems parklasanas
- organismiem -
veidi atrums
Cinka cianids
Bojajums Loti toksisks Korozivs $kidums
acim un adai, | ddens lespé&jams vajaks izklajums par
Cinka hlorids kaitigs norijot | organismiem parklajamo visrmu
Bojajums Zemaka procesa efektivitate
acim un adai, Zemaks elastigums
Sarmainais cinks kaitigs norijot Mazaks spidums gala produktam

Ka redzams tabula, visas iespé€jas ir lidzigas attieciba uz pieejamibu un normativo
reguléjumu. Galvenais iemesls, kapéc cinka cianidam tiek mekléts aizstajéjs, ir ta
bistamiba veselibai. Vielas, ko izmanto sdrmaina cinka galvanizacija rada zemaku
bistamibu videi. Gan cinka hlorida, gan sarmaina cinka procesiem ir k& tehniskas
priekSrocibas, ta trakumi, tade| aizvietoSanas komanda veica salidzinajumu:

Cinka hlorids Sarmainais cinks
Par Pret Par Pret
Lielaks spidums Skidumi ir korozivi un Labaka stiepjamiba Galvanizacijas
sasniedzot tadu pasu tadée| §1ir dargaka uzklatajam cinka efektivitate ~50%
izvéle, jo slanim, virsma labak
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[Tmeni ka nikeléSanas nepiecieSams pret pienem hromatu
hromésanas procesos | koroziju izturigs salidzinajuma ar
aprikojums hloridu procesu
Galvanizacijas Sistémas parklasanas | Vannas neparadas Zemaks spidums gala
efektivitate no 95 — jauda* ir pienemama, bojajumi, ja process produktam
100% ka rezultata ir vaja tiek veikts pareizi
izkliede uz noklajamas
virsmas
Spéja galvanizét tadus Laba cinka noklasana Nav piemérots ¢uguna
substratus ka ¢ugunu izstradajumiem

un téraudu, kas ridits
izmantojot jebkuru no
citam metodém

Atrs galvanizacijas
process

Piemérots raditam un
augsta oglekla satura
téraudam

* galvanizacija izmantota Skidruma spéja izveidot vienmérigu biezu parklajumu uz neregularas formas
katoda

Tehnisko 1pasibu izvértéSana lava secinat, ka izvéle starp diviem procesiem balstas
uz to, kadas virsmas tiks parklatas jeb galvanizétas.

Ta ka uznemums galvenokart veic galvanizaciju radita térauda produktiem ar augstu
oglekla saturu, galiga izvéle bija par labu cinka hlorida procesam, lai art ekspluatacijas
izmaksas tika aprékinatas nedaudz augstakas neka sarma procesam.

Tapat tika atklats, ka darba organizacija cianida un hlorida metodém nav vienada,
tadel, ka skaba cinka metode ietver ieveérojami vairak procesa solu. Tomér laika
patérins Siem diviem procesiem kopuma ir vienads, ta ka tiriSanas solis skaba cinka
metodeé ir daudz efektivaks. Turklat, ta ka iekartu nomaina jau tika sakotnéji planota,
tika iegadatas pret koroziju noturigdkas vannas, caurules utt., lai piemérotos cinka
hlorida procesam.

2.4 levieSana

Alternativa procesa ievieSana ietvéra galvenokart tehniskas un logistikas izmainas:

jaunu vannu uzstadisana;

mazgasanas un atkritumu savakSanas/nodoSanas sistémas pielagosana;
darbinieku apmacibas par galvanizacijas jaunajiem tehniskajiem soliem;
llgumu slégSana ar jauno vielu piegadatajiem;

grozijumu veikSana piesarnojoso darbibu atlauja saskana ar jauno
tehnologisko procesu.

arwbdE

Pirmas testa partijas, kas tika sarazotas ar jauno metodi, pieradija, ka nav liela
atSkiriba ne gala produkta vizualaja, ne tehniskaja kvalitaté. Tadél razoSanas
procesu var uzsakt pilna apjoma, izvairoties no plasas komunikacijas ar klientiem.

2.5 Novertéejums

Ta ka cinka cianida aizvietoSanu pasaulé jau parbaudijusi daudzi uznémumi, ta ir
pilntba iesp&ama. Kopégjie alternativo procesu ekspluatacijas izdevumi daudz
neatskiras no cianida procesa un nodro$ina gandriz identiskas tehniskas un vizualas
ipasibas gala produktam, taja pasa laika laujot izvairities no loti toksisko cianida
savienojumu lietoSanas. Galiga izvéle starp skabo un sarmaino cinka galvanizaciju
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galvenokart ir atkariga no galvanizéjamo materialu 1pasibam. NepiecieSamo tehnisko
iekartu (galvanizacijas vannas, caurules, utt.) konkrétas izmaksas var maintties, un ir
atkarigas no razoSanas méroga, iekartu atraSanas vietas un daudziem citiem

faktoriem.
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